云南永钢钢铁集团巨利达钢铁有限公司转型升级改造项目
职业病危害预评价情况公示
	建设项目基本情况
	建设单位
	[bookmark: _Toc39847427][bookmark: _Toc39852005]云南永钢钢铁集团巨利达钢铁有限公司

	
	单位简介
	云南永钢钢铁集团巨利达钢铁有限公司是云南省早涉足钢铁行业的民营企业,集炼钢和轧钢为一体,主要产品为连铸方坯、热轧带肋钢筋、热轧盘条等，公司生产的“昆巨钢”牌系列产品被中国质量检测协会认定为国家质量权威达标产品。
目前，公司下属有炼钢、轧钢、制氧、料场、渣场五个分厂，公司办、财务、技术、品管、供应、销售、安全环保、人力资源、动力、计量、生活服务、保卫部等12个部门，现有员工350人，各类专业技术人员50人。1999年12月荣获云南省技术监督局公布的云南省早的拥有热轧带肋钢筋生产许可证的四家钢铁企业之一。

	
	项目名称
	[bookmark: _Toc39847428][bookmark: _Toc39852006]转型升级改造项目

	
	项目性质
	本项目性质为新建项目。

	
	拟建地点
	项目拟建厂址位于宜良县东北13公里的古城镇和耿家营乡交界处，地处北纬25°0’43”，东经103°12’，海拔1578-1624m。该厂区东北靠工业园区3#公路，西北临工业园区2#路，从东北到西北临贯穿九石阿旅游专线，南临宜良工业园区主干道。

	
	项目建设规模
	项目建设规模为新建100万吨/年电弧炉炼钢、精炼、连铸生产线，47万吨/年高线盘螺生产线。

	
	主要建设内容
	（1）主体生产设施
①废钢车间；②电炉炼钢车间；③精炼连铸车间；④轧钢（47万吨线材生产）；
（2）公辅生产设施
①钢渣处理车间；②空分制氧站；③空压站；④软水处理站；⑤循环水处理；⑥变电站；⑦给排水系统；⑧生产办公区；⑨辅助用室。

	
	联系人
	[bookmark: _GoBack]王正武

	报告编制情况
	项目负责人
	王昆，证书编号：YZJ(PJ)-(2018)091

	
	报告书编写人
	王昆，证书编号：YZJ(PJ)-(2018)091

	
	职业病危害因素识别
		[bookmark: _Hlk39693938]单元
	子单元
	生产区域/工序
	工作地点
	危害因素

	废钢车间
	分选
	人工分选、抓机
	其他粉尘、噪声

	
	切割
	剪切机
	其他粉尘、噪声

	
	配送
	打包机、电吸盘、原料输送带
	其他粉尘、噪声

	炼钢
	上料
	输送机、高位料仓、振动给料机
	其他粉尘、噪声、氧化钙、一氧化碳、二氧化硫、二氧化碳、氮氧化物、铅及其化合物、砷及其无机化合物、锰及其无机化合物

	
	电炉炼钢
	电炉、吹氧、出钢、溅渣护炉、倒渣作业
	其他粉尘、噪声

	炼钢
	电炉炼钢
	电炉、吹氧、出钢、溅渣护炉、倒渣作业
	高温、工频电磁场、一氧化碳、二氧化硫、二氧化碳、氮氧化物、铅及其化合物、砷及其无机化合物、锰及其无机化合物

	精炼、连铸
	精炼炉
	兑铁水、加废钢、吹氧、出钢、溅渣护炉、倒渣作业
	其他粉尘、噪声、高温、一氧化碳、二氧化硫、二氧化碳、氮氧化物、铅及其化合物、砷及其无机化合物、锰及其无机化合物

	
	浇铸
	小方坯连铸机
	其他粉尘、噪声、高温、一氧化碳

	精炼、连铸
	切割
	液压剪切割
	其他粉尘、噪声

	
	出坯
	铸坯堆码区
	其他粉尘、噪声

	
	中间包修砌
	中包砌筑平台
	其他粉尘、噪声

	轧钢
	加热炉
	加热炉
	噪声、高温、一氧化碳、二氧化碳、甲烷

	
	轧机
	粗轧机、中轧机剪、预精轧机、精轧机、飞剪
	其他粉尘、噪声、高温

	
	集卷和打捆
	集卷筒、运输机、打捆机
	其他粉尘、噪声

	制氧站
	透平压缩机、透平膨胀机、贮存加压汽化系统
	噪声

	软水站
	水泵
	噪声

	
	加药装置
	药剂（酸、碱）

	钢渣、处理
	破碎磁选
	颚式破碎机磁选
	其他粉尘、噪声

	钢渣、处理
	球磨磁选
	球磨机磁选
	噪声

	机修
	氧枪维修
	电焊作业
	电焊烟尘、紫外辐射、噪声、一氧化碳、氮氧化物

	
	
	切割、打磨
	其他粉尘

	
	
	
	噪声

	
	轧机机修
	辊环加工
	其它粉尘、噪声

	
	
	轧辊机修
	噪声

	
	
	辊箱装配
	其他粉尘、噪声

	检验
	综合化验室
	制样
	其他粉尘、噪声

	
	
	化验分析
	酸碱

	
	轧钢检验室
	试验机
	其他粉尘、噪声

	
	水质化验室
	化验分析
	酸碱

	空压站
	鼓风机、空压机
	噪声

	给排水
	冷却用水
	水泵
	噪声

	
	净水循环系统
	循环泵
	噪声

	给排水
	浊水循环系统
	循环泵
	噪声

	供配电
	220kV变电站
	变压器，断路器，电容器，母线，开关柜
	工频电磁场

	
	
	GIS室
	工频电磁场、六氟化硫

	
	各工序配电室
	变压器
	工频电磁场




	报告评价结论
	结论
		序号
	评价内容
	拟建项目情况
	评价

	1
	总体布局
	整个厂区分区明确，划分为办公区、生活辅助区、生产区
	符合

	2
	生产工艺及设备布局
	生产工艺技术符合产业政策，自动化、密闭化、机械化程度高，设备布局合理
	符合

	3
	职业病危害因素及接触水平
	结合类比调查及综合分析，项目存在的职业病危害因素在落实防护设施防护的情况下，危害因素浓度可控制
	现有工艺技术条件下，部分作业点预计接触水平可能超过职业卫生要求

	4
	防护措施
	可研考虑设置防尘毒、防噪声、防高温措施
	基本符合，还需按措施建议补充完善

	5
	建筑卫生学
	建筑卫生考虑采光、通风、照明
	基本符合，还需按措施建议补充完善

	6
	应急救援
	公司现有生产项目已配备有相关的应急救援设施案。但根据拟建项目存在的急性职业危害，还需设置相应的应急救援设施
	基本符合，还需按措施建议补充完善

	7
	个人防护用品
	公司现已配备有劳动防护用品，制定有劳动防护用品发放标准
	基本符合，还需按措施建议补充完善

	8
	辅助用室
	可研中未说明项目辅助用室的设置，因建设单位现有项目已建设有相关的辅助用室，项目可共同利用一部分，一部分则需重新建设
	基本符合，还需按措施建议补充完善

	10
	专项经费
	项目可研中提出部分职业卫生专项经费概算
	基本符合，还需按措施建议补充完善



经分析评价，本项目存在的主要职业病危害因素有其他粉尘、噪声、高温、紫外线、一氧化碳、二氧化硫、铅及其化合物、砷及其无机化合物、锰及其无机化合物。根据分析评价，在项目现有的工艺条件下，项目炼钢、精炼浇铸、轧钢等部分作业地点存在的职业病危害因素浓度可能超过职业接触限值要求。同时项目生产作业过程中存在的职业病危害因素甲烷、一六氟化硫等可引起急性中毒，在通风不良/管理不善/泄露的情况下有发生急性中毒的风险。高温作业也分布较广泛，夏季高温天气作业有发生高温中暑的风险。
根据《建设项目职业病危害风险分类管理目录（2012 年版）》（安监总安健〔2012〕73号），本项目包含了“黑色金属冶炼和压延加工业”中的“炼铁、炼钢、黑色金属铸造、钢压延加工、铁合金冶炼”，“炼铁、炼钢、黑色金属铸造、铁合金冶炼”职业病危害风险分类为“职业病危害严重”的建设项目，“钢压延加工”职业病危害风险分类为“职业病危害较重”的建设项目
综合分析，云南永钢钢铁集团巨利达钢铁有限公司转型升级改造项目职业病危害风险定为职业病危害严重的建设项目。

	
	建议
	[bookmark: _Toc420234788][bookmark: _Toc39852063]1. 控制职业病危害的补充措施
[bookmark: _Toc39852064]1.1  职业卫生管理
（1）云南永钢钢铁集团巨利达钢铁有限公司应按照制定的职业卫生管理制度设施公司日常的职业卫生管理工作，并按《职业卫生档案管理规范》安监总安健[2013]171号的具体要求，完善公司职业卫生档案。
 (2)建议云南永钢钢铁集团巨利达钢铁有限公司按照《用人单位职业病危害告知与警示标识管理规范》（安监总厅安健[2014]111号）第七条要求，与劳动者订立劳动合同（含聘用合同）时，应当在劳动合同中写明工作过程可能产生的职业病危害及其后果、职业病危害防护措施和待遇（岗位津贴、工伤保险等）等内容。同时，以书面形式告知劳务派遣人员。
(3)拟建项目劳动者上岗前应进行职业卫生培训，普及职业卫生知识，督促劳动者遵守职业病防治的法律、法规、规章、国家职业卫生标准和操作规程，经考核合格后方可上岗。
(4)拟建项目劳动者上岗前应进行职业健康检查，检查无职业禁忌或职业病后方可允许从事相应作业岗位。项目正常生产后应严格执行用人单位职业健康监护监督管理办法》（国家安全生产监督管理总局令[2012]第49号），切实做好岗前、岗中和离岗时的体检。
[bookmark: _Hlk46219760](5)根据《工作场所职业病危害警示标识》的要求，在接触职业病危害因素的作业岗位的醒目位置设置警示标识和高毒物品告知卡。
(6)项目使用的原料废钢，其中可能混杂有产生放射性的物质或器件，因此建议设置相应的检测装置，防止辐射伤害的发生。
[bookmark: _Toc39852065]1.2  职业病危害防护措施
项目除落实可研报告中提出的职业病防护设施外，补充提出以下防护设施建议：
（1）防尘毒措施
①废钢液压剪切时会产生粉尘，为降低车间内粉尘对工作人员的影响，建议废钢块剪切时采用喷雾降尘措施，可降低粉尘的排放。
②电炉铁合金、石灰料仓等物料配料及输送跌落点应设除尘装置。
③钢渣处理过程应采用喷水抑尘或安装机械除尘装置。
④氧气管维修的电焊作业区设置电焊烟尘收集处理装置。
⑤综合化验室、水质化验室设置通风柜，用于挥发有害因素的试验操作及高毒挥发性化学试剂的保存。
⑥项目煤气管道、天然气管道、氧气管道、氮气管道及蒸汽管道的铺设不宜从仪表控制室和劳动者经常停留或通过的辅助用室的空中、地下和经常有人来往的通道（地道、通廊）通过；若需通过时，应严格密闭，并应具备抗压、耐腐蚀等性能，以防止有害气体或蒸气逸散至室内。
（2）防噪声措施
①项目在进行设备选择时，宜选用噪声较低的设备。
②电炉、精炼连铸、轧钢等噪声较大车间内的控制室、操作室应设置为隔声、门窗。
[bookmark: _Toc39852066]1.3  建筑卫生学
①工艺允许远距离控制，并便于观察、巡检、操作的车间内操作（控制）室应尽量远离噪声较大的设备。
②高温强热辐射岗位操作室其位置应与高温强热辐射生产设备（电炉、精炼炉、连铸、热轧机等）保持一定间距，但应便于观察、巡检、操作
③高温作业厂房宜设有避风的天窗，天窗和侧窗宜便于开关和清扫。车间天窗设计应满足卫生要求：阻力系数小，通风量大，便于开启，适应不同季节要求，天窗排气口的面积应略大于进风窗口及进风门的面积之和。热加工厂房应设置天窗挡风板，厂房侧窗下缘距地面不宜高于 1.2m。
[bookmark: _Toc39852067]1.4  个人劳动防护用品
项目应根据《个人防护准备选用规范》及结合各岗位接触的职业病危害因素的种类，配备完善相应的防护用品。
[bookmark: _Toc39852068]1.5  应急救援
（1）根据分析评价，项目生产中事故状态下可产生危害因素甲烷可引起急性中毒，夏季高温天气作业可引起高温中暑及密闭空间作业急性中毒，因此应制定甲烷急性中毒及高温中暑的应急救援预案及密闭空间作业职业病危害防护规范。同时还应配备完善相应的应急救援设施，并每年至少组织演练1次。
（2）污水处理池属于有限空间，进行清池、清淤作业时，池底可能会沉积有害气体，引起急性中毒或窒息。因此应制定相应的操作规程及管理措施。
（3）项目存在加热炉、制氧站、变电站GIS室在事故状态发生急性中毒的风险，应设置自动报警或检测装置的设置。
（4）项目在检验室、软水站可接触到酸碱的作业点应设置喷淋洗眼器。
（5）企业应建立职业危害应急救援队，救援人员应受过相关专业培训，保证应急救援的安全有效。
（6）水处理酸碱贮罐应设置围堰。
[bookmark: _Toc39852069]1.6  辅助用室
（1）根据《工业企业设计卫生标准》中辅助用室设置要求，对公司辅助用室（包括车间卫生用室（浴室、更/存衣室、盥洗室以及在特殊作业、工种或岗位设置的洗衣室）、生活室（休息室、就餐场所、厕所））按标准要求设置。
（2） 辅助用室应避开有害物质、病原体、高温等职业性有害因素的影响。建筑物内部构造应易于清扫，卫生设备便于使用。
[bookmark: _Toc39852070]1.7  职业卫生专项投资概算
根据建设项目职业卫生的相关管理要求，项目应制定职业卫生专项投资概算，其内容应包括项目职业病危害预评价、职业病防护设施设计、职业病危害控制效果评价、职业病防护设施（防尘、防毒、防噪声、防高温、通风）、辅助用室、应急救援设施、个人防护用品、岗前职业健康检查、职业卫生培训、警示标识等内容纳入项目投资概算。
[bookmark: _Toc503174369][bookmark: _Toc39852071]2.建设施工过程职业卫生管理的措施建议
根据拟建项目的施工量、施工周期，以及拟建项目可行性研究报告中未提及的施工期间职业卫生管理措施，本报告提出以下补充措施：
2.1  组织管理补充措施
（1）建设单位应在发包、施工阶段，与工程总包方、施工方及监理方在合同中约定按照《建筑行业职业病危害预防控制规范》GBZ/T 211-2008 的要求，建立本项目施工过程职业卫生管理机构和责任制，明确职业卫生管理的责任人，配备专职职业卫生管理人员；制定职业卫生管理制度和操作规程，落实职业卫生管理工作。对项目前期基础设施施工过程、设备安装调试过程、运行后施工过程和外来维修单位施工过程、有限或密闭空间作业中可能遇到的职业病危害问题进行专项管理，并将项目施工阶段的外委外包单位和人员纳入项目建设施工期职业卫生管理范围。
（2）建设施工和监理单位应建立职业卫生管体系，并在建设施工过程中开展和落实职业卫生管理工作，并出具相应过程的职业卫生管理总结报告和法律责任承诺书。
（3）在土建、安装中可能产生职业病危害因素的工作场所设置其产生职业危害的种类、后果、预防及应急救援措施等警示标识、标牌和中文说明。
（4）施工方应视劳动者数量配备专职或兼职的职业卫生管理人员，并制定相关职业卫生管理制度，加强职工职业健康监护和施工现场职业病危害因素检测及档案管理工作，做好职业卫生应急救援预案。
（5）在职业卫生培训方面，应落实“三级培训”，监督职工正确佩戴个人防护用品，完善监理制度，对职业卫生方面违章现象应整改到位，施工方应设有职业卫生专项经费，且不得挪为他用。
2.2  工程技术
（1）防尘、防毒
焊接作业尽可能采用机械化作业，加大劳动者与辐射源的距离，加强个人防护。电焊作业佩戴专用的面罩，防护眼镜等有效的防护用具。
（2）防噪声、振动
须按照《建筑行业职业病危害预防控制规范》GBZ/T 211-2008的要求对高噪声设备采取隔声、消声、隔振降噪等措施，尽量将噪声源与劳动者隔开；尽可能减少高噪声设备作业点的密度。
（3）降暑降温
严格控制劳动者加班，尽可能缩短工作时间，保证劳动者有充足的休息和睡眠时间。
降低劳动者的劳动强度，采取轮流作业方式，增加工人休息次数和休息时间。
（4）个体防护
①应注意防护用品的针对性及防护用品的选型、种类、数量应满足《呼吸防护用品的选择、使用和维护》GB/T18664-2002、《个体防护装备选用规范》GB/T11651-2008及《有机溶剂作业场个人职业病防护用品使用规范》GBZ/T195-2007的要求。施工现场定点喷涂作业场所建议选择过滤式防护面罩。
②用人单位应当为劳动者提供符合国家职业卫生标准的防护用品，并确保劳动者正确使用。个人防护用品必须保证选型正确，维护得当。建立、健全个人防护用品的采购、验收、保管、发放、使用、更换、报废等管理制度，并建立发放台账。
③施工期间对于从事尘毒接触的岗位操作人员，在上岗时必须佩戴岗位所需要的工作服、护目镜、防尘口罩、防毒面具、手套、安全帽等个人保护用品。要监督操作人员坚持长期正确佩戴个体防护用品。穿戴过的衣物、器材、工具等物品，未经冲洗干净不得带入存放于休息室、控制室等。
（5）应急救援设施
①项目部应建立应急救援机构或组织。根据不同施工阶段可能发生的各种职业病危害事故制定相应的应急救援预案，并定期组织演练，及时修订应急救援预案。
②可能突然泄漏大量有毒化学品或者易造成急性中毒的施工现场（如接触酸、碱、有机溶剂、危险性物品的工作场所等），应设置自动检测报警装置、事故通风设施、冲洗设备（沐浴器、洗眼器和洗手池）、应急撤离通道和必要的泄险区。除为劳动者配备常规个人防护用品外，还应在施工现场醒目位置放置必需的防毒用具，以备逃生、抢救时应急使用，并设有专人管理和维护，保证其处于良好待用状态。应急撤离通道应保持通畅。
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	评审意见：
一、《评价报告》编制规范，符合导则要求。描述了施工过程中及建成后可能产生职业病危害因素的工作场所、工艺设备，分析和评价了可能产生的职业病危害因素和对劳动者健康危害程度以及设置的职业病防护设施。同意评价结论，职业病危害风险类别为严重。
二、《评价报告》修改意见
1.完善职业病危害因素分析及其防护措施评价；
2.按专家提出的意见进行必要的修改









